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親愛的讀者

出版說明

在杜塞爾多夫舉辦的

本行業世界博覽會 "K" 

展日漸臨近。我們正

在全力以赴作最充分

的準備，敬請期待我

們在十月舉辦的博覽會上精彩亮相。

在 2013 年上半年，我們計劃參加多項大型

活動。其中除包括國內專業展會和行業展會

外，還包括在廣州舉辦的中國國際塑料橡膠

工業展覽會 (Chinap las) 和在勞斯博格 

(Lossburg) 舉辦的技術日（包括高效舞臺）

。本期雜誌中列舉了一些熱情的參觀者對此

亮點給予的反饋。

此外，我們還舉辦了“ARBURG（阿博格）

PIM（粉末注射成型）競爭力 50 周年暨國

際專業會議”慶典活動，在墨西哥新設的 

ARBURG（阿博格）分公司正式落成，舉辦

了新加坡 ARBURG（阿博格）分公司創建 

25 周年慶典。 

這些活動反映出我們的全球銷售和服務網

絡幾十年以來所發揮的重要作用，同時也

反映了我們仍在不斷擴展自己的全球銷售

和服務網絡。

與此同時，我們的產品系列也在不斷擴

展。其中包括一些非常有價值的工具，其

價值往往被重大的創新所掩蓋，但它們可

在日常工作中為注塑企業帶來更高的安

全、便捷和效率。例如我們希望向您推介

的 SAFELOG 軟件和 SELOGICA 控制系統

功能包。

要想瞭解我們通過塑料和相應的注塑技術

實現了哪些不尋常的、高要求的產品創

意，請參閱我們的新聞報道。

歡迎您閱讀我們 

最新一期的雜誌。

Juliane Hehl

管理合夥人
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高效舞臺：結合實際關注價值創造鏈

知識決定一切！

高效 舞 臺 是 
ARBURG（阿博
格）2013 年技術

日的一大亮點。圍繞著生產
效率這一主題，參觀者可以
就技術解決方案進行有針
對性的咨詢。在不同的站點
結合實際介紹如何持續提
高注塑生產經濟效益。

來自 47 個國家的 5500 多位專
業人士親臨 2013 年 ARBURG（阿
博格）技術日，參觀人數之多創歷史
之最。高效舞臺是此次活動的最大
亮點。許多參觀者利用此次機會圍
繞生產效率主題的整個價值創造鏈
單獨向 ARBURG（阿博格）專家和
合作企業進行了咨詢。例如合作夥
伴 Men at Work 和 Proplas 在產品
設計站點展示了 CAD/CAM 技術和
計量層析技術。Maenner 公司針對
模具技術主題展示了輪廓邊緣冷卻
和薄壁技術的優勢。ARBURG（阿博
格）在機械技術、設計、工藝控制和
生產規劃站點向人們展示了提高效

率方面的技巧。在這裏展示了例如
適用於液壓式 ALLROUNDER S 系
列和 GOLDEN EDITION 系列的生產
包、成本核算工具、採用 SELOGICA 
控制系統的優化過程設置，以及 
ARBURG（阿博格）主機系統。合作
夥伴 HB Therm 在周邊設備技術站
點展示了溫控機，Zahoransky 公司
針對流程一體化主題展示了用於注
塑包封醫用注射針頭的加工單元。

此外，我們還提供“實踐技巧”
手冊。該手冊包含許多有關如何持
續提高效率的建議。涵蓋整個價值
創造鏈的技巧和實例可以激發注塑
企業有針對性地找到改良方案，並
在自己的企業積極予以實施。 

許多參觀者從很遠的地方來到勞
斯博格 (Lossburg)。其中多數人都
為自己設定了具體的目標，但又各不
相同。我們向部分參觀者詢問了他
們對高效舞臺的看法。

“高效舞臺反映了時代精神。除
機器外，周邊設備對於達到所要求
的質量來說具有越來越重要的意
義。我們擁有一個帶模具製造的注
塑車間，並希望可以通過 DIN EN 
16247（能耗審核）標準的認證。根
據我的經驗，許多客戶越來越多地
將研發轉嫁給作為供應商的我們。
我針對產品設計和計量層析技術
主題進行了深入的咨詢，我們也已
在應用部分技術。我對機械技術站
點也很感興趣。我在這個站點瞭解
到現在可以針對不同型號的液壓式 
ALLROUNDER 提供生產包。我們
也將從中受益。”

Juergen Rissler，Riha 

Plastic 有限責任公司

（德國 Biederbach）總

經理



http://www.arburg.com/zh/cn/mediathek/videos/unternehmen/effizienz-arena/
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Radolid：適用于幾乎所有應用的螺栓防護蓋

當人們提到 Radol id 
時，只有業內人
士才知道，這家

位於呂沙登伊德的公司所
生產的螺栓防護蓋，幾乎
應用在全球所有知名企業
的產品中。保護通用電氣
公司的風力發電設備的緊
固件？Rado l i d！保護世界
上最長的斜張橋（丹麥大
貝爾特海峽的大貝爾特
橋）上的螺栓連接免遭銹
蝕？Radol id！在紐約的世貿
中心一號樓上安裝無線電
天線？離開 Radol id 將無
法實現。如果需要在自然條
件惡劣的環境下有效地保
護螺栓連接，Radol id 絕對
是您的不二之選。只有借助 
ARBURG（阿博格）注塑技
術，才能確保萬無一失。 

由 於 呂 沙 登 伊 德 生 產 基
地的全部 24 台注塑機均為 
ALLROUNDER，在一台注塑機上
還生產雙組份注塑件。該注塑機的
鎖模力在 250 和 3000 kN 之間。
在所有 ARBURG（阿博格）機器上
僅生產各種尺寸規格和制模的螺栓
防護蓋。銷售主管 Ulf Constantin 
堅持認為：“我們可以在這一領域
為我們的客戶提供全球範圍內最
全面的產品。我們在考慮到所有國
際常用標準的情況下提供 M 3 至  
M 140 規格的產品，因為我們的螺
栓防護蓋將應用於所有場合：水上
及水下，普通環境及惡劣環境或對
溫度變化敏感的環境。同樣也常用
于必須持久保護螺栓連接免遭銹蝕
的地方。”

在幾十年內持續起到保護作用

Radolid 專家于去年對一管道進
行的調查得出這樣的結論，採用螺
栓防護蓋保護的螺栓連接已經正常
使用了大約 30 年之久。Radolid 在
螺栓連接保護方面所持有的專利
反映了這一領域內所發生的巨大革
新。例如，Radolid 公司的第二代所
有者和總經理 Andreas Thiel 認為
他父親所獲得的第一項專利是無法
仿效的。此項專利涉及螺栓防護蓋
上的環形夾緊邊緣，這種環形夾緊
邊緣在多次拆卸和安裝後仍可有效
地阻止潮氣滲入。因此可以避免對
六角頭螺栓的防護蓋進行調整，從
而避免因調節形成間隙而導致出現
酸蝕。車間主任 Christian Kotzur 對
生產中使用的材料非常瞭解：“我
們所加工的材料中，PE 占 85%，
其次是 PA、PP 和 ETFE，我們向最

處於防護狀態

客戶報告

照片: Radol id
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終用戶和批發商提供防護蓋產品。
從最小批量 100 件到多達數百萬
件的批量生產。我們最大的客戶群
來自汽車製造業（銷售額比例約為 
25%），其次是風能領域（銷售額比
例約為 20%）以及機械和設備製造
業。”

作為系統供應商，Radolid 可以為
客戶提供各種服務，從研發、模具製
造到與實際緊固要求完全匹配的全
套生產解決方案。 

ALS 的集約化利用

由於 Radolid 在完成接收到的訂
單方面要求達到高度的靈活性，所
以公司決策者決定投資建立用於訂
單計劃和質量記錄的 ARBURG（阿
博格）主機系統 (ALS)。這一非常全
面的工具已於 2007 年底開始正式
投入使用。Christian Kotzur 對其應

用範圍作了如下描述：“為了可以針
對我們的客戶快速作出反應（有時
可能出現這樣的情況，即需要在短
短幾天之內完成接收到的多筆計劃
外訂單），我們首先需要將 ALS 用
作生產計劃系統。在這裏我們可以
看到按照原定生產計劃還留有哪些
空閒時間段，可以加進這些計劃外
訂單任務。我們的許多客戶來自專
用設備製造領域，因此此類臨時任
務會經常出現。”由多個單獨任務
組成的集中訂單也通過這種方式交
由機器（連續運行）完成。

ALS 除用作生產計劃系統外， 
Radolid 還將此軟件用作數據庫對
模具、產品和控制系統程序進行保
存和記錄。通過這種方式，可以以一
目了然的方式引導大量信息，完整
追溯機器和模具的歷史記錄，例如
針對維護及維修部門。通過保存每
個產品的參數數據實現質量的可重

在引人注目的位置上：Radolid 螺栓

防護蓋可有效地避免螺栓連接發生

銹蝕（左下圖），例如大貝爾特斜張橋

（左上圖）或風力渦輪機（右上圖）上

的螺栓連接。
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INFOBOX

客戶報告

創建：1961 年由 Horst Thiel  

創建的公司屬於所有者自營公司

產品：螺栓連接的防護蓋

（系統供應商）

員工數：約 30 名

機器：24 台液壓式 ALLROUNDER，

一台雙組份機器 

銷售市場：全球範圍內的所有重點工業

質量保證：通過了 ISO 9001、 

14001 以及 16949 認證

聯繫方式：www.radolid.de

複性。因此，只需加載與產品對應的
程序，即可順利進行生產。此外，通
過數據記錄可以針對客戶記錄產品
質量，並可預見下一生產任務。例
如可通過信息終端（在運行過程中
同時也通過顯示器顯示）準備等待
處理的訂單或有關 ALS 製備服務
的模具。同樣可在下一班次開始生
產前阻止存在缺陷的或正在維護的
模具。 

Andreas Thiel 對公司內的下一步
發展已經有所瞭解：“我們將於今
年年底將我們全新的 ERP 系統與 
ALS 耦合到一起，以便可以無需人
工操作直接將數據傳輸至主機。屆
時，我們的整個生產計劃將達到完
全自動化。”

自 1984 年合作至今

自 1984 年起，Radolid 開始成為
ARBURG（阿博格）的客戶，Radolid 
之所以看中 ARBURG（阿博格），除
因為 ARBURG（阿博格）憑藉其設
在拉德福姆瓦爾德 (Radevormwald) 
的技術中心而具有區位優勢外，
還有一個非常 重 要的原因在於

這家機器 供 應 商具備高度的靈
活性：“ARBURG（阿博格）是非
常值得信賴的極佳的合作夥伴”
，Andreas Thiel 解釋說。“因此我
們理所當然地向其購買機器以及 
ALS 形式的 PPS 系統。”

公司決策者已在利用 ARBURG 
（阿博格）主機系統的擴展：借助 
ALS mobile，可以在手機或平板電
腦屏幕上以 App（應用程序）的
形式顯示選定的可按照個人要求
整理的機器數據。“由此我可以隨
時瞭解敏感的生產過程的情況。當
生產中止時，可以立即採取措施”
，Andreas Thiel 高興地說。高度的
靈活性和生產透明度，進一步確保
了對 Radolid 螺栓的保護。

被授予專利的帶環形密封

邊緣的圓形螺栓防護蓋可

常年保護螺栓連接免遭銹

蝕（下圖）。ARBURG 

（阿博格）主機系統全面

用於生產計劃和生產記錄

（上圖）。
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服務：借助現代化的調度規劃，技術人員可以為客戶提供最快捷的服務

時間地點已知！

時間就是金錢。因
此注塑企業中的
機器應盡可能不

停止運轉。而在實踐當中，
儘管採取預防性維護，有時
仍不可避免地需要停止機
器運轉。因此，ARBURG	
（阿博格）不斷致力於在全
球範圍內進一步改善自己
的服務。借助具有國際領
先水平的調度規劃工具，技
術服務人員可以在緊急情況
下更快地到達現場。

ARBURG（阿博格）不放過任何
偶然事件，謹慎細緻而又非常靈活
地規劃安排其技術服務人員。“我
們將每位用戶分配到一個明確的
服務區域。調度主管在屏幕上查看
哪些技術服務人員正在哪里工作
以及臨近的服務站點”，勞斯博格 
(Lossburg) 總部技術服務部負責
人 Thomas Mattes 解釋說。他通
過一個具體案例對這些優勢予以說
明：“可能出現這樣的情況，即一位
正處在德國和瑞士邊境附近的瑞士
技術服務人員，與專門負責德國西

南邊境地區的技術服務人員相比，
他可以在更短的時間內到達位於魏
爾（萊茵河畔）的一個德國客戶那
裏。在這種情況下，將由這位來自瑞
士的技術服務人員接手該訂單。客
戶可以直接從中受益。”

幾乎達到消防隊的速度

ARBURG（阿博格）調度規劃在
組織安排方面幾乎可以與消防隊相
媲美，ARBURG（阿博格）調度規劃
依託于一個“智能”軟件。該軟件在
一幅地圖上顯示所有技術人員當前
所處位置，並用顏色標記，各位技
術人員正在處理哪些訂單，哪些訂
單正等待處理或須進行分配。“由
此，我們可以最優化地使用我們的
團隊，最大程度地縮短客戶等待技
術支持的時間”，Thomas Mattes 
非常有把握地說。 

更好地對技術人員進行協調

該系統也逐步在 ARBURG（阿
博格）全球範圍內的分公司內建立。
尤其當一個較大的國家劃分為眾多

服務站點並且需要協調眾多的技術
人員時，該系統可以充分發揮其優
勢。 

大約在兩年半前開始在德國使
用。在德國設有五個服務站點，共有
七十多名技術人員。現在，在瑞士、
意大利和英國也已在使用該調度規
劃工具。今年，位於西班牙、丹麥、
匈牙利、荷蘭和美國的 ARBURG 
（阿博格）分公司也開始使用該調
度規劃工具。

服務

勞斯博格 (Lossburg) 技術服務人員 

Thomas Mattes 非常看中“智能”調

度規劃的優勢。
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INFOBOX

客戶報告

創建： 1985

生產基地：加拿大魁北克市瓦利菲

爾德

生產占地面積：約 14000 平方米

產品：純金屬材料並採用塑料包封

的汽車輪轂配重塊 

員工數：約 200 名

機械設備：十台電動 

ALLROUNDER E 和 A

銷售額：3000 萬加元（約合 2260 

萬歐元），預期年增長率約為 10%

銷售市場：北美、日本、大洋洲、非洲

聯繫方式： www.plombco.com

轂配重塊高效和自動化的注塑包封

由此確保一切順利進行

安全、經過防護、單獨著色

注塑包封的 Plombco 配重塊
的優勢體現在，可以在車輪上安
全進行裝配而不會使車輪受損；
防銹蝕；針對不同的配重塊通過
不同的顏色加以明確標識。也可
以根據輪轂顏色對標識性用色進
行調整。借助這一創新，Plombco 
可以按照自己的想法進一步鞏
固提高自己的市場領先地位。一
切憑藉 ALLROUNDER 注塑技
術。Martin Lussier 對此坦言：“我
們與 ARBURG（阿博格）合作的
時間並不很長，我們對其卓越的客
戶咨詢和售後服務感到十分滿意。
我們切身感受到，我們通過購置 
ALLROUNDER 擁有了最先進的技
術，我們已無需對其進行優化或改
善。因此，我們可以全力以赴
地致力於我們的生產。
換句話說：我們的生產
非常可靠穩定。對於
如此大的批量來
說，這一點是最
重要的！”

Martin Lussier（左上圖）為電動 

ALLROUNDER（右上圖）可以實

現對配重塊的高效塑封

（左圖和下圖）而感到非常興奮。

照片: Plombco









http://www.arburg.com/zh/cn/mediathek/videos/produkte/vertikale-maschinen/
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正確連接
質量保證：在 ARBURG（阿博格）主機系統內集成

在“傳統”的統計
過程控制 (SPC) 
調整回路中工廠

以週期性的間隔時間從生
產流程中提取部件並檢查
部件的尺寸穩定性。出現偏
差時工作人員必須干預機
器和控制器運行，修改設
置。人工的修正通常很耗
費時間，並且容易生產出次
品。ARBURG（阿博格）主
機系統 ALS 是一種模塊化
的產品規劃和監控工具，可
在線監控生產流程並整理
成檔。它現在可以與 CAQ 
股份公司的一款外接質保
模塊完美結合，該模塊可以
接收 ALS 數據並進行匯
總和分析。

在第一步中 ALS 可與可選的
質保模 塊一起用於統計過程控
制。ALS 由此以週期性的時間間
隔檢查進程參數，因此可以監控最
重要的過程步驟以及進程結果。由
外部影響造成的系統進程波動、參
數和進程變動將納入監控範圍。如

果超出了干預極限，則質保信號燈
或霍爾屏會立即通知負責的工作人
員，當工作人員收到信息後就能迅
速做出反應。此系統的巨大優勢：
當需要重新生產某物品時，所創建
的與此物品及機器相關的檢測計劃
會一直處於自動活動狀態。具體的
操作是，當裝調好的機器啟動任務
時，進程監控也將自動開啟。客戶可
以根據整理的文檔自行決定此功能
用於哪些物品。

通過存檔實現性能檢測

在第二步中，在執行完任務後 
ALS 可將所選的物品進程參數與檢
測計劃以及任務數據一起存檔。即
使在生產系統中刪除訂單，存檔的
數值也不會丟失，因為 ALS 會根據
任務時間繼續進行存儲。該功能對
後續性能檢測來說非常重要，還可
對順利執行的任務追加存檔。 

基於計算機輔助的質量保證
 
在第三步中所選的參數可通過一

個接口模塊傳輸至 CAQ 股份公司

的 CAQ 系統中。作為 ARBURG  
（阿博格）的合作夥伴，該公司借助 
CAQ.Net 提供一種計算機輔助質量
保證系統，該系統和 ALS 一樣可進
行模塊化擴展，有利於提高質量管
理效率，為量身定做的 CAQ 解決
方案指定目標明確的、合適的區段
範圍。連接 ARBURG（阿博格）主
機時沒有兼容性問題，從而可以獲
取完整的性能並確保未來安全。

在擴展 ALS 的第四步，也就是
最後一步中還可以借助調整記錄對
所有的額定值變動情況自動存檔。
這裏指的是在明確的任務時段在控
制器上執行的所有參數變動。對於
以 GMP 為導向的生產進程來說這
非常重要，例如醫藥技術的生產進
程。此外，除了 ALS 的生產記錄，
還可以在硬盤上保存所有測得的數
據。由此可對 100% 控制進行單獨
存檔。

積極的客戶反應

首批使用這一組合系統的客戶表
示非常滿意。 

安斯巴赫 Hydrometer 零件生
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正確連接
ARBURG（阿博格）主機系統內集成 CAQ 股份公司的外部模塊

ALS 和 CAQ-Net 的組

合可提供所有重要參數

的概覽信息。

產總監 Werner Stroebel 對該組
合系統的性能讚不絕口：“ALS 和  
CAQ.Net 的結合對於我們來說，意
味著可以將我們的數據流牢牢掌
握。這也使我們獲得了更好的整體
數據概覽效果。 

迪堡 Thermoplastik Erich Mueller 
GmbH 的 Martin Weinmann 補充
道：“ERP 系統、ALS 和 CAQ.Net 
的緊密結合，使我們可以對整個注
塑加工過程透明且無縫存檔。我們
可基於任務情況在每一生產週期對
注塑機的參數（最多 10 個）進行
記錄，並傳輸至 CAQ 系統，從而可
以在一個共同的數據庫中使用和分
析機器參數，同樣還可以使用和分
析所測得的成品件的結果。這樣的
操作方式延長了各項需檢測項之間
的檢測間隔。目前正計劃將其用於
一個基於 CAQ.Net 的檢測間隔動
態自動控制器中。我們在短時間內
收回了系統的投入成本。早在投入
使用的當天我們就已開始分析結
果並有目的地針對重點問題開展
工作。”

Michael Vieth， 

ARBURG（阿博格）

控制技術部 

“ALS 和 CAQ-Com-

pact.Net 的結合具有

重要的意義。CAQ 股

份公司和我們的系統

通過一個兼容的接口進行連接，這也

有利於實現快速且完整的數據傳輸。

所有的分析過程通過 CAQ-Compact.

Net 模塊進行，具體操作方式是：通

過柱狀圖、控制卡等檢測剩餘統計和

進程性能。該模塊可用於檢測規劃、

檢測數據收集、評估和分析。該模塊

在整個過程中發揮著自己的作用。長

期的評估和流程分析始終基於相應的

最新質量規格。如之前提到的一樣，

在 ALS 中存在當前生產質量的概覽

信息。”
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創建： 1985 年

生產基地：烏特法海姆，德國

員工數： 45

銷售額： 380 萬歐元

產品：零配件解決方案、

快速成型模具、快速成型樣品、檢測模型、

小規模生產和組件加工

行業：消費品、 醫藥技術和汽車行業 

聯繫方式： www.teufel-prototypen.de

耳機集奢華、時尚設
計和高科技於一體，也

是一種高性能飾品。諸如黃
金、白金、珠寶之類的材料也被用

於耳機的製作。在金匠參與打造頭
戴式耳機之前，相關的塑料部件均
由 Teufel Prototypen 公司進行生
產。

使用 ALLROUNDER 對功能飾品
注塑加工

所有的模型底部都擁有非常精
細的設計，因此對模具和機器的精
度提出了很高的要求。受話器則追
求高亮的視覺效果，對高品質的外
觀提出了額外的要求。 

這些被嚴格要求的注塑件，可以
使用電動 ALLROUNDER 470 A 
生產的拋光模具，不但能滿足嚴苛
的高標準要求，還能快速不斷地進
行生產。 

由 高 亮 表 面 帶 來 的 後 期
處 理 也 具 有 重 要 的 意 義。 
帶 MULTILIFT SELECT 機械手系
統的 ALLROUNDER 即
注重後期的處理，它可

以輕柔地拿取和放置
敏感的注塑件。借助
真空吸附力抓取注塑件
所需的卡爪則由 Teufel 
Prototypen 公司自行研發
並製造。使用雙組分注塑加
工生產雙色受話器也充滿挑戰，
因為過渡帶必須非常精確。 

正在規劃擴展注塑產品 

“ 因 為 我 們 對 電 動 
ALLROUNDER 比較滿意，而且
希望繼續擴展注塑產品範圍，所
以目前正在計 劃購買一台立 式 
ALLROUNDER 375 V，對嵌入件
進行注塑包封。”Thomas Teufel 在
談及未來時說道。

照片: ARBURG
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安全才可靠
SAFELOG：避免未經授權的擅自訪問

簡單來說，透明度
（ 即 可 實 行 性
和可追溯性）是

汽車配件商認證的基本
事項。為了能從一開始就
滿足這些高要求，應當控
制好特定功能的訪問權
限。SAFELOG 軟件能對此
提供幫助，借助響應卡實現 
ALLROUNDER 注塑機的
個性化操作權限。

自從 2004 年引入觸摸屏之後響
應卡讀取器就已集成至 SELOGICA 
控制器的操作單元中。使用響應卡
可以有目的地啟用或阻止訪問特定
功能。比如為相關的專業人員保留
質量參數的變動情況。有效地防止

錯誤操作，以及無意禁用分揀單元
作為質量分流道。

可根據特定公司要求配置訪問方案

SELOGICA 支持三個用戶和機器
組權限級別。例如定義輔助人員、
調整人員和質量負責人的不同訪問
權限，將訪問限制為特定的生產車
間或生產線。 

借助 SAFELOG 軟件可啟用三
個權限級別中的其中一個以及激
活一個特定組響應卡。還可以根
據操作員的姓名對每張卡進行個
性化設置。設置情況也會出現在 
SELOGICA 的調整記錄中，與操作
步驟一一對應。若要提高安全性，則
可對每張卡設定密碼並限制使用期

限。此外還可以設定語言，在使用 
SELOGICA 卡時自動切換語言。

利用對響應卡的個性化設置，還
可以創建一個覆蓋整個生產過程的
訪問方案，簡化並安全地執行日常
工作，這些全都離不開 SAFELOG 
的幫助。

在 SELOGICA 控制系統

上可個性化設置三個權

限級別

產品
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可以在一台機器上運行多個注塑模
具，生產不同注塑質量的部件。兩
個螺杆中較小的那個僅可用來加工 
PE，透鏡即由 PE 製成。“這樣能保
護我們的嵌入件 — Fresnel 結構的
光學部件 — 避免在生產過程中被
弄髒。”熱塑性塑料生產總監 Mike 
Hassler 說道。我們每週會根據庫存
狀況生產三種部件：前透鏡、底部
透鏡和頭部組件。該部件上必不可
少的紅外窗口則在另一台機器上注
塑。總共有七個不同技術的模具可
供使用，“從擁有直澆口的‘打開-關
閉技術’單腔模具到擁有直接接口、
可折疊模芯和三個側滑塊的單腔模
具，”Hassler 說道，“根據頭部成品
上的不同激光圖像和不同的透鏡類
型，可在設備上生產出 42 種不同
的頭部組件。透鏡擁有六種或八種
不同的類型。”

任務 1：精確切割

生產透鏡時最重要的是對澆口
和注塑件進行高精度切割。可在一
個特殊的切割位置上進行，然後通
過立式 MULTILIFT V 機械手系統
取出。若要確保獲得高精確度，則
需繼續加工嵌入件：在此不得存在
毛邊，以免危及注塑包封。所有使
用的模具都需要鍍鉻且經過高亮拋
光處理，以確保完美地形成 Fresnel 

結構形狀，保證相應的高品質外觀
效果。

具有意義的自動化

根據倉儲量生產出足夠的透鏡
後，需要更換模具和機組開始生產
頭部組件。透鏡的生產不能離開公
司，Mike Hassler 解釋的原因是：“
環境變化是一個非常不穩定的因
素，可能會造成透鏡薄壁變形，所
以我們在奧爾保留了所有的嵌入
件。”

任務 2：合理的工作流程

一個頭部組件的週期時間大約
是 43 秒，因此操作員有足夠的時
間進行其他的手工生產，例如在裝
置上放入或壓入調節軸。在對組件
進行 100% 的目檢後，即開始高
效的自動化生產。過程如下：首先 
MULTILIFT V 已根據任務量取出
並放入爪。其上部是針對透鏡處理
而設計的，下部可以旋轉 90 度，用
於處理頭部件。在操作員為垂直轉
臺的十二個成套模具手動配備前透
鏡和底部透鏡以及紅外窗口之後，
轉臺旋轉 180 度至機械手系統的
工作區。卡爪在工作區域取下相應
的三個透鏡或窗口，再運行至激光
站，拿取標記好的頭部件並有序地

放置在一個輸送帶上。MULTILIFT 
再運行至打開的單腔烘烤模具
中，從型腔中取出成品，向下旋轉  
90 度，然後運行至上方卡爪，最後
將透鏡放入模具中。借助測量固定
銷實現精確定位。當 MULTILIFT 開
始新的注塑週期時，機械手系統再
次運行至激光站，分兩層放置頭部
件，完成聯線印刷，至此，整個週期
完成並繼續重新開始。

Stefan Klem 和 Mike Hassler 

（從左至右）對 Busch-Waechter®  

頭部組件的生產工作非常滿意。
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使用可折疊模芯技術的模具

PE 前透鏡和 PC 紅外窗口都被
垂直放置在出料側一個可折疊的模
芯上。底部透鏡（同樣由 PE 製成）
橫對著機器軸放入。可折疊模芯可
以運動，以便使裏面的開口、旁路
和型腔都能單獨成型，而不僅僅只
是平面和水平成型。通過這樣的方
式，可以使模具不受開口限制，而且
還能加厚並挖空內壁或內結構。由
於空間很少，使用這一技術時必須
改變卡爪外形。 

合作典範

Busch-Jaeger 和 ARBURG 
（阿博格）的項目部門都非常讚賞
二者在開發靈活加工單元方面的
合作，認為這是一種合作典範。“
可靠的合作夥伴在合作時對我們
提供了很大的幫助，”Stefan Klem 
總結道，“Busch-Jaeger Elektro 
GmbH 的創新力與同樣具有創新
精神的機器製造商 ARBURG（阿
博格）相結合，是實現成功合作
的最佳條件。”換個角度來說： 
72 台注塑機中有 53 台（其中包
括雙組分 ALLROUNDER）配備了  
16 台 Lauffer-Pressen 公司的層
壓機，用於生產熱固塑料，這些層
壓機都配有 SELOGICA 控制器。

對 Busch-Jaeger 來說 SELOGICA 
具有非常大的吸引力，因為它可以
將整個機器的管理集中在一個屏幕
上。該公司從 2012 年起就已通過 
ARBURG（阿博格）的 ALS 主機
系統進行生產規劃和控制。但最大
的信任體現一個回答中。當被問及 
Busch-Jaeger 與 ARBURG（阿博
格）打算合作多久時，Stefan Klem 
乾脆地回答：“永遠！”

企業：Busch-Jaeger Elektro 

GmbH，瑞士 ABB 集團的子公司

生產：電子安裝技術 

生產占地面積：在巴德貝爾樂堡奧

爾約 15000 平方米

員工數：在奧爾 300 名，在呂登沙

伊德總部還有 700 名

銷售市場：主要是德國和歐洲，全球

出口至 60 個國家

質量保證： ISO 9001，14001 和 

50001 以及 BS OHSAS 18001 認證

聯繫方式：www.busch-jaeger.de

在加工單元上（左圖）對由

三個不同透鏡組成的

Busch-Waechter® 頭部組

件進行注塑加工和激光印

圖。手動裝配透鏡的移交

站（右圖）。

項目
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比利時家
族企業 Niko 

從 1919 創建時起就十分
專注電子安裝技術行業的
產品研發和生產工作。公司
憑藉創新的方案和周密的
設計包攬眾多大獎。 

Niko 在 1965 年憑藉 Luxus-
schalter Inter 70 在國際上取得了
技術突破，該技術設計也被人津津
樂道。

多年來，該企業一直專注於電子
安裝材料、訪問控制、燈光控制和
住所自動化領域的產品和方案研
發、生產工作。Niko 是 Niko 集團下
的子公司，Niko Projects 和 fifthplay 
也屬於 Niko 集團。Niko 的主要目
標群體是私人用戶，Niko Projects 
為高檔住所提供住所自動化方案

和 流 動
式房屋維

護。f i f thp l ay 
則借助 IT 系統管

理住所和其他建築。
Niko 在聖尼克拉斯工廠的

第一生產線上生產居家用品安裝時
所需的塑料件。利用約 40 台鎖模
力在 350 至 3000 kN 的注塑機，
對熱塑性塑料和熱固塑料進行加
工。熱固塑料根據其屬性特徵，在電
子安裝技術行業起著重要的作用，
例如 Niko 用脲醛樹脂 (UF) 生產出
的插座芯子。 

UF 樹脂熱模具

加工可流動熱固塑料與熱塑性塑
料是完全不同的，尤其是在塑化和
模具溫度控制方面。熱固塑料所需
的溫度配置也與熱塑性塑料的溫
度配置完全不同：團狀材料從“冷”
塑化轉成“熱”模具注塑。可流動熱
固塑料的加工特色是硬化時間長，

在個別情況下每一毫米壁厚的硬化
時間可持續 10 至 30 秒。因此必
須要縮短週期時間。 

Niko 與 ARBURG（阿博格）一起
合作尋找合適的方案。這兩家公司
早在 1981 年就開始合作，並曾幫
助 Niko針對複雜應用問題找到經
濟實用的解決方案。 

熱固塑料高效加工的系統解決方案

簡單地說，Niko 修改了熱塑性塑
料的工作原理，使其適用於熱固塑
料部件加工。ARBURG（阿博格）
的系統解決方案是加工的基礎，它
由一台鎖模力為 1300 kN 的液壓 
ALLROUNDER 520 S 組成，配以
實用的熱固塑料包。機器的特殊配
置包括適用於可流動熱固塑料的
高耐磨氣缸，特製的螺杆結構、精
確的溫控裝置和採用特殊工藝的 
SELOGICA 控制器。 

插座芯子的生產工作在一個 8 
腔冷流道模具中進行，輪廓周邊溫

效率遇上時尚設計
Niko：熱固塑料加工的循環時間縮短了 35%

 Niko 的產品開關 

（左圖）和傳感器 

（右圖）憑藉時尚的設計 

備受美譽，生產也十分高效
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Niko 的領導團隊 Rudy De Geest，Daniel 

Hofman 和 Goedele Heylen（左起）為高效的

注塑加工備感自豪。 

度可控。在 90 攝氏度的氣缸中預
塑化材料，然後經過同樣為 90 度
的澆鑄筒進入 160 度的熱模具中
進行注塑加工。硬化的部件被當作
散件頂出，然後再單獨去毛刺。 

基於這樣的工作原理，Niko 通
過 一 個 特 殊 的 模 具 結 構 使 週
期時間縮短了約 35%。精密的 
ALLROUNDER 也使生產進程高度
的穩定。 

該生產工藝的另一個優勢是降低
了廢料率。因為澆口的
溫度也為 90 攝氏度，
在該範圍內沒有交聯。
這是指位於澆鑄筒中的
材料不影響之後的注塑
工作。模具通過一個壓
疊著的熱水溫控器進行
加熱。SELOGICA 機器
的中央控制器監測並控
制著整個進程。 

能量和資源處理示例

和 ARBURG（阿博格）一樣，善
用資源也是 Niko 企業理念的重要

組成部分。例如在比利時聖尼克拉
斯新總部安裝的換熱器、冷吊頂、
隔熱玻璃、自動遮陽板以及由節能
燈進行節能照明和加熱工作。Niko 
安裝的 4000 多平方米太陽能模塊
可以提供 10% 以上的用電量。 

Niko 在 2012 年第十一次蟬聯
比利時地區環保獎“Milieucharter 
Oost-Vlaanderen”。 其他的產品
設計也獲得過不少獎項。例如著
名的紅點設計大獎；2009 年 Niko 

Mysterious 系列產品獲
獎，2011 年 Niko Home 
Control 產品系列的生
態顯示屏獲得了此項殊
榮。 

創建： 1919 年

生產基地： 在比利時聖尼克拉斯

和維納海姆有兩個工廠；在丹麥、

法國、荷蘭、斯洛伐克和英國有自

己的銷售分公司

員工數： 超過 700 人

產品： 燈光控制、訪問控制、私人

和專業環境能量管理所需的電子產

品

認證： ISO 9000 和視各國市場情

況而定的檢測標誌 

聯繫方式： www.niko.eu

客戶報告

照片: Niko
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Postfach 11 09    · 7 2286 Lossburg

Tel.:	+49 (0) 74 46 33-0
Fax:	+49 (0) 74 46 33 33 65
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流程一体化非常重要！ � 注塑机和周边设备间的 1.5 兆次信号： 这个不可

思议的数字是 SELOGICA 控制系统每年在全球的处理量。 因此，现今必须控制一

体化的生产流程，以确保周全。 我们同样将其理解为

生产效率的一部分。 高效注塑 ARBURG！


